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Specification 

Structural Members of a Printing Press and Turning Bars with a 
Shell Surface with Air Outlet Openings 

The invention relates to a printing press and turning bars 
with a shell surface with air outlet openings in accordance with 
the preamble of claim 1,2, 3, or 30 or 31. 

The object of the invention is based on creating structural 
members of a printing press which have a shell surface with air 
outlet openings. 

In accordance with the invention, this object is attained by 
means of the characteristics of claims 1, 2, 3, or 30 or 31. 

Based on these novel embodiments of sintered, air-permeable 
or similar materials, novel and advantageous construction 
possibilities result for a multitude of parts of a printing press. 

In order to achieve a uniform distribution of air exiting at 
the surface of the microporous material, without simultaneously- 
requiring extensive layer thicknesses of the material with great 
flow resistance, it is useful for the structural member to have a 
rigid air-permeable support, to which the microporous material is 
applied. Such a support can be charged with compressed air 
flowing out of the support through the microporous layer and in 
this way forms an air cushion at the surface of the structural 
member. 

This support itself can be porous and provide better air 
permeability than that of the microporous material, but it can 
also be constituted by a flat material or shaped material, which 
encloses a hollow space and is provided with air outlet openings. 
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Combinations of the alternatives can also be considered. 

For achieving an even distribution of air it is furthermore 
desirable that the thickness of the layer correspond to at least 
the distance between adjoining openings in the support. 

A very homogeneous air cushion results from the very even 
distribution of the air at the surface of the structural member, 
based on the microporosity of the material. Therefore the 
structural member can be pressed against another structural member 
under high pressure without the structural members coming into 
bodily contact with each other. 

The structural member can be employed at many locations in a 
printing press, for example as a doctor blade, as an impression 
cylinder, as a guide element, such as for example a guide roller 
or a turning bar, as a forme or support cylinder for a wrap-around 
plate, as a pressing roller or pressing disk/guide element in the 
draw- in group and the area of the superstructure, as a paper 
deflecting device in a dryer of the printing press, as a paper 
guide for undried freshly imprinted webs, as a structural member 
of a folding apparatus, or of a fixation arrangement, etc. 

Exemplary embodiments of the invention are represented in the 
drawings and will be described in greater detail in what follows. 
Shown are in: 

Fig. 1, a schematic sectional view through a printing group 
in accordance with the invention, 

Fig. 2, a second embodiment of the printing group, in which 
the doctor blade has been modified, 

Fig. 3, an enlarged cross-sectional representation of the 
doctor blade in Fig. 2, 
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Fig. 4, a third embodiment of the printing group in 
accordance with the present invention, 

Fig. 5, a perspective schematic plan view of the pressing 
roller of the printing group represented in Fig. 4, 

Fig. 6, the printing group with a dryer in accordance with 
the invention, 

Fig. 1, a schematic representation of a draw- in group, 

Fig. 8, a perspective, partially cut plan view of a guide 
roller on the draw- in group in Fig. 7, 

Fig. 9, a schematic cross section through a dryer in 
accordance with the invention. 

Fig. 10, a printing press with several printing groups, in 
which the web is conducted over guide rollers in accordance with 
the invention. 

Fig. 11, a schematic sectional view through a former in 
accordance with the invention. 

Fig. 12, a partial sectional view through a folding apparatus 
having a product guide element in accordance with the invention. 

Fig. 13, a further plan view of a folding apparatus having 
product guide elements in accordance with the invention. 

Fig. 14, a schematic sectional view through a forme cylinder 
in accordance with the invention. 

The rotogravure group represented in Fig. 1 in a sectional 
view includes a forme cylinder 01, an ink fountain 02, into which 
the forme cylinder 01 dips and out of which it takes ink along in 
the course of its rotation, an impression cylinder 03 which, in a 
manner known per se, is embodied as a rotatable cylinder 03 coated 
with an elastic material, for example rubber, and a doctor blade 
04 . 
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In relation to the direction of rotation of the forme 
cylinder 01 in a counterclockwise direction in the drawing figure, 
the doctor blade 04 is arranged on the path from the ink fountain 
92 to a printing gap between the forme cylinder 01 and the 
impression cylinder 03, through which a web 06 to be imprinted, in 
particular a web 06 of material, is conducted. The doctor blade 
04 has a hollow inner chamber 07 extending over its entire length, 
which can be charged with compressed air through a connector 05 
attached to its back. On the side facing away from the forme 
cylinder 01, the inner chamber 07 is bordered by sealing sheet 
metal plates, but on its side facing the forme cylinder 01 by a 
support body 08 with many perforations, which, on its exterior, 
has a layer 09 made of a microporous material 09, in particular a 
sinter metal 09 or similar material. The support body 08 can be a 
piece of flat material with many perforations, or a shaped 
material, such as a stamped sheet -metal piece, or a stiff wire 
mesh; however, a three-dimensional air-permeable body is also 
possible, such as open-pored metal foam, etc. 

The side of the doctor blade 04 facing the forme cylinder 01 
constitutes a metering edge 11, which can be placed against the 
surface of the forme cylinder 01 with an adjustable gap width, as 
well as a continuous downward- sloping wall 12 between the metering 
edge 11 and the ink fountain 02, which extends as far as into a 
catch basin 13 surrounding the ink fountain 02, and over which ink 
stripped off the surface of the forme cylinder 01 by the metering 
edge 11 can flow off into the catch basin 13 . 

The perforated support body 08 extends into the metering edge 
11, so that compressed air can proceed from the inner chamber 07 
up to the metering edge 11 and can exit via the microporous layer 
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09, which evenly surrounds the metering edge 11 at a low layer 
thickness. Here, the air exiting at the tip of the metering edge 
11 located directly opposite the forme cylinder 01 forms a thin 
air cushion at the surface of the edge which, thanks to the 
microporous layer 09, is extremely homogeneous and prevents a 
direct bodily contact between the metering edge 11 and the forme 
cylinder 01. Therefore the metering edge 11, as well as printing 
plates mounted on the forme cylinder 01 or clamped to it, are 
practically free of frictional wear, while the effect of the 
doctor blade 04 is practically the same as with a conventional 
doctor blade with fixed or flexible lips. 

In the area of the wall 12, air also homogeneously flows 
through the microporous layer 09 covering the support body 08. 
This prevents ink stripped off by the metering edge 11 from 
collecting on the wall 12 and leading to a jam in front of the 
metering edge 11. Even if the ink used is highly viscous, it 
cannot wet the wall 12 and drips off it in droplets. 

The throughput of compressed air per unit of area required 
for this is less than the one required at the level of the 
metering edge 11. Such different rates of flow-through can be 
realized by suitably selecting the respective number of bores and 
their relative cross-sectional surfaces in the support body 08, as 
well as the thickness of the microporous layer 09, or the porosity 
of the layer. This means that in the area of the metering edge 11 
the density of the bores must be greater, and/or the thickness of 
the layer 09 less, than in the area of the wall 12. Regulation is 
also possible by means of the amount of air and/or the air 
pressure . 
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Air which has passed through the bores of the support body 08 
has a tendency to be distributed in the poires of ths tniciropoirous 
layer 09 in the direction toward the surface of the latter, as 
well as sideways, parallel with the surface. If it is assumed 
that the flow resistance of the microporous layer 09 is isotropic, 
the air passing through a bore in the support body 06 is also 
isotropically distributed in the layer 09. For obtaining a 
homogeneous gapless air cushion on the surface of the layer 09, 
air must exit over its entire surface, also in such areas under 
which an impervious surface area of the support body 08 is 
located. To this end the thickness of the microporous layer 09 
can at least be of the size as that of an average distance between 
adjoining bores at the surface of the support body 08. 

Fig. 2 shows a second embodiment of a printing group, having 
a doctor blade 14 which is modified from the doctor blade 04 . 
Structural members represented in Fig. 2, which have the same 
reference numerals as in Fig. 1, are identical to the 
corresponding structural members already described in regard to 
Fig. 1. The tip of the doctor blade 14 is shown in section and on 
an enlarged scale in Fig. 3. A housing of the doctor blade 14 is 
formed by an angularly bent inner sheet -metal piece 16 and an 
outer sheet-metal piece 17 extending parallel with it, which is 
greatly perforated at its front face 18 facing the forme cylinder 
01 and at an underside 19 adjoining the inner sheet-metal piece 
16. The front face 18 and the underside 19 support the 
microporous layer 09. The doctor blade 14 is provided for being 
placed against the forme cylinder 01 with its edge 22, delimited 
by the front face 18 and the underside 19. The size, cross- 
sectional faces and density of the perforations 21 in the area of 
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the edge 22 have been fixed in such a way that, as in the case of 
Fig. 1, a homogeneous air cushion is created between the edge 22 
and the surface of the forme cylinder 01, which prevents direct 
contact of the doctor blade 14 with the forme cylinder 01. At the 
underside 19, the density and/or cross-sectional face of the bores 
21 is greater, less or equal to that in the area of the edge 22, 
so that here a more intense airflow exits, which flings ink 
stripped off the forme cylinder 01 by the edge 22 away from the 
underside 19 and in the direction of the catch basin 13. In the 
configuration represented in Fig. 2, there is no direct connection 
between the edge 22 of the doctor blade 14 and the catch basin 13, 
for which reason there is a catcher screen 23 arranged between the 
doctor blade 14 and the catch basin 13, on which the flung-off ink 
drops impinge and on which they can flow down. The catcher screen 
23 can also have a surface of microporous material 09 through 
which air flows and which faces the forme cylinder 01, on a 
perforated support body 08 corresponding to the wall 12 of the 
doctor blade 04 in Fig. 1. 

A third embodiment of a printing group in accordance with the 
invention is represented in Fig. 4. The portion of the printing 
group located below the web 06 of material is identical with the 
one represented in Fig. 1 and will therefore not be described 
again. Above the web 06 of material, the cylinder -shaped, 
rotating impression cylinder 03 from Fig. 1 has been replaced by 
an impression cylinder 24 in the form of a semi-cylindrical hollow 
body mounted, fixed against relative rotation, on the (non- 
represented) frame of the printing group. In the embodiment 
represented in Fig. 4, the impression cylinder 24 is constituted 
by a slightly deformable housing, which is pressed against the 
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forme cylinder 01 by one or several sliders 26 and has an inner 
chamber 27, which can be charged with compressed air, and a 
sturdy, extensively perforated support panel 28, whose exterior is 
provided with the microporous layer 09- In this case the support 
panel 28 is semi-cylindrical , but can also have any other 
arbitrary cylinder segment shape, or generally a convexly or 
concavely arched cross section. 

As already described above in connection with the doctor 
blade 04, an extremely thin air cushion is created on the surface 
of the impression cylinder 24 because of the flow of compressed 
air out of the inner chamber through the microporous layer 09, 
which prevents the direct frictional contact between the 
impression cylinder 24 and the web 06 of material, but still 
permits the exertion of the pressure force on the forme cylinder 
01 which is required for printing. Here, the air cushion acts in 
the same way on the flexible rubber layer on the surface as the 
conventional rotating impression cylinder 03 of Fig. 1. But in 
contrast to the rubber layer, the air cushion is not exposed to 
wear, and no kneading work takes place on it during the operation, 
which also preserves the web 06 of material being imprinted 
between the forme cylinder 01 and the impression cylinder 24. 

Fig. 5 shows a schematic plan view of the impression cylinder 
24 represented in Fig. 4. 

Fig. 6 shows a schematic sectional view through a printing 
group 31 with a dryer 32 mounted above it for drying a web 06 of 
material freshly imprinted in the printing group 31. The web 06 
of material leaves the printing group 31 obliquely upwards in 
order to be redirected at a first web guide roller 33 into a 
vertical direction and to enter the dryer 32. In the dryer 32 the 
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web 06 of material takes a reverse U-shaped path, which leads 
through a multitude of heating radiators 34. Further web guide 
rollers 33 control directional changes of the web 06 in the 
interior of the dryer 32, as well as downstream of the dryer 32. 

All of the web guide rollers 33 have been mounted fixed 
against relative rotation and have the shape of elongated hollow 
cylinders with a pressure -charged inner chamber and a wall 
surrounding the inner chamber, have a plurality of perforations 
over an angular area represented in strong black color in the 
drawings, and are provided with a microporous layer 09 on the 
exterior. When provided with compressed air, these web guide 
rollers 33 create an air cushion on the perforated portion of the 
wall, on which the web 06 of material can be guided substantially 
friction-free. Since, in contrast to conventional rotating web 
guide rollers, the web guide rollers 33 are not put into rotation, 
they cannot exert any traction or braking forces on the web 06 of 
material caused by their moment of inertia during fluctuations in 
the speed of the web 06 of material. Because of this the danger 
that fluctuations in the web speed lead to torn webs is reduced. 
The web guide rollers in cylindrical form can also be designed as 
rotating rollers. 

Fig. 7 schematically shows a draw- in group for a printing 
press. The web 06 of material coming obliquely from above 
initially runs through a traction roller arrangement 3 7 with a 
rotary-driven traction roller 38 which, together with a counter- 
pressure roller 39, defines a gap, through which the web 06 of 
material is conducted. Different from conventional traction 
roller arrangements, the counter-pressure roller 3 9 is fixed 
against relative rotation. Its structure is the same as that of 
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the web guide roller 33, which is represented in greater detail in 
Fig. 8. Following the traction roller 38, the web 06 loops around 
a compensating roller 42 pivotably suspended from an arm 41, which 
is vertically movable for compensating fluctuations in the web 
speed. Finally, the web 06 arrives at a web center-regulating 
device 43, which is comprised of two web guide rollers 33 rigidly 
connected by an arm 44 and can be pivoted in a controlled manner 
around an axis A vertically extending in the plane of the drawing 
figure in order to set the position transversely in respect to the 
plane of the drawing in which the web 06 of material leaves the 
draw- in group. 

The structure of the web guide rollers 3 3 mentioned above in 
respect to Fig. 6 and Fig. 7 is represented in Fig. 8. This 
drawing figure shows a perspective plan view of a section of a web 
guide roller 33. As can be seen at the cut-open front end of the 
web guide roller 33, it is comprised, the same as the doctor blade 
04, 14 and the impression cylinder 24, of a hollow inner chamber 
46 surrounded by a metallic housing 47 which has the microporous 
layer 09 on its surface. A multitude of bores 48 extends through 
the housing 47 at preset angular intervals, delimited by dash- 
dotted lines in the drawing figure, through which compressed air 
from the inner chamber 46 can penetrate into the microporous layer 
09, can be distributed therein, and can exit as a homogeneous air 
cushion over the entire surface. The angular range in which the 
bores are formed respectively corresponds to the web loop angle 
for which the respective web guide roller 33 is intended. 

This structure analogously applies to all rotating bodies, 
such as cylinders and rollers. 
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Fig. 9 shows a schematic sectional view through a second 
dryer for an imprinted web 06. The web 06 is guided predominantly 
horizontally in the dryer, the dryer is provided for bridging an 
air space between the printing group and folding apparatus of a 
printing press. Web guide rollers 33 of the construction 
represented in Fig. 8 are arranged on both surfaces of the web 06. 
Since, thanks to the air cushion, the web 06 is conducted in a 
contact-free manner around the web guide rollers 33, smudging of 
not yet completely dried ink is impossible, even if the web 06 is 
imprinted on both sides. Since the web guide rollers 33 do not 
have any movable parts, they are particularly well suited for 
employment at the high temperatures of typically approximately 
280°C prevailing in the interior of the dryer. 

The guide rollers 33 can also be designed as turning bars. 

Fig. 10 shows a schematic sectional view through three 
printing groups 49 for recto- and verso-printing, through which a 
web 06 of material passes successively. Here, web guide rollers 
33 of a structure as represented in Fig. 8 are employed for 
redirecting a freshly imprinted, not yet dried web 06 at the 
outlet of a printing group, or at an inlet of the following 
printing group, in order to feed it into the printing gap of the 
successive printing group in the correct orientation. The web 
guide rollers 33, around which air flows, do not come into contact 
with the surface of the web 06, so that any smearing is prevented. 

Fig. 11 shows a schematic sectional view through a former. 
The former is comprised of two web guide plates 51 which run 
toward each other below, as well as a traction roller pair 52 at 
the vertex point of the angle formed by the web guide plates 51. 
The web 06 of material is fed to the folding cylinder from above 
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parallel in respect to the drawing plane, and in the course of the 
passage through the former the lateral edges of the web 06 of 
material are flipped out of the drawing plane, so that a singly 
longitudinally folded web 06 results, which passes through the 
traction roller pair 52 in an orientation transversely to the 
drawing plane . 

Fig. 12 schematically represents a folding blade cylinder 53, 
a folding jaw cylinder 54, as well as a product guide element 56 
arranged in the outlet nip of the product transfer gap between the 
two cylinders 53, 54. When the folding apparatus operates, 
folding blades (not represented) , which emerge from the folding 
blade cylinder 53 during its passage through the product transfer 
gap, push a printed product 57 to be folded into a folding jaw of 
the folding jaw cylinder 54, where it is clamped and conveyed on. 
The continued rotation of the two cylinders 53, 54 leads to the 
creation of a space 58 between the surface of the folding blade 
cylinder 53 and the printed product 57 which is being pulled off 
it, into which air from the outside must flow for pressure 
equalization. This underpressure hampers the pulling off of the 
printed product 57 resting against the folding blade cylinder 53. 
The product guide element 56 is inter alia used for making the 
draw-off of this leading part of the printed product 57 easier. 
The structure of the product guide element 56 is similar to that 
of the doctor blade 04, 14, the impression cylinder 24 and the web 
guide roller 33, i.e. a perforated outer wall of an inner chamber 
is covered with a microporous layer 09. By means of this the 
adherence of the product to the product guide panel is prevented. 

Fig. 13 represents a complete sectional view through a 
folding apparatus, in which a plurality of elements, which are 
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arranged on the circumference of the folding blade cylinder 53 or 
of the folding jaw cylinder 54 and convey printed products on the 
cylinders 53, 54, are provided with a microporous surface through 
which air flows. 

These structural members can, for example, be a guide sail 59 
or 61. The guide sail 59 is arranged at a product reception 
location of the folding jaw cylinder 54 for providing an even 
transition of a printed product, guided to this location on two 
web guidance mechanisms 62, 63, from the mechanism 63, which 
terminates at this location, to the folding blade cylinder 53. 
The guide sail 61 is located in the inlet nip of the product 
transfer gap between the cylinders 53, 54 at the end of the web 
guidance mechanism 63 in order to prevent a premature contact 
between a printed product released from this mechanism 63 and the 
folding jaw cylinder 54. 

Further such structural members 64, 66 can be used as 
replacement for product guide plates, which traditionally are 
arranged approximately between the outlet nip and the product 
reception location of the folding blade cylinder 53 for returning 
printed products 57, which in the collecting mode had not been 
transferred to the folding jaw cylinder 54, to the product 
reception location. A similar structural member 66 here extends 
from the outlet nip around a portion of the folding jaw cylinder 
54. All these structural members 59, 61, 64, 66 are charged with 
compressed air in order to prevent frictional contact with the 
printed products and soiling of their surfaces. 

In general, any arbitrary structural members of a printing 
press, which are in particular danger of becoming soiled, but are 
difficult to clean, can be provided with a microporous surface, 



-13- 



W1.2132DE 
05/16/2003 

through which air can flow from the inside to the outside for 
preventing the adhesion of dirt particles. This leads to a 
reduced outlay of time when cleaning the printing press, and the 
time intervals between two cleanings can be increased. Costs are 
saved in this way and the production of the printing press is 
improved . 

A last example of a structural member of a printing press in 
accordance with the invention is represented in Fig. 14. This is 
a forme cylinder 72 shown in an axial sectional view. A central 
hollow space 67 is enclosed in a shell 68 with many perforations 
and has a microporous layer 09. A printing plate 69 is placed 
around the forme cylinder 72 with a little play, represented 
exaggerated in the drawing, and is fastened along two edges in a 
clamping strip 71. Because of the play it is very easy to bring 
the printing plate 69 into a desired position on the cylinder 72. 
Once this position has been reached, the printing plate 6 9 is 
pulled against the microporous layer 09 by evacuating the hollow 
space 67 and is fixedly and immovably maintained on it, so that 
printing can take place. 

Rubber blankets or printing blocks can also be used in place 
of the printing plate 69. 

The structural members 04, 14, 24, 33, 38, 51, 56, 59, 61, 
64, 66, 72 with microporous material can also be embodied in the 
form of turning bars or fixation devices. 

A basic construction is advantageous in connection with all 
exemplary embodiments, in which the microporous material 09 is 
arranged on a support body 08 with several openings for air to 
exit, which are charged with air, the support body 08 delimits a 
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hollow space in particular, for example a box, which can be 
charged with air. 

The turning bars, whose shell surfaces with air outlet 
openings made of a porous, air permeable material, in particular 
of sinter material which can be charged with compressed air, can 
be arranged downstream of a printing group and upstream of a 
folding apparatus of a rotary printing press. 

In this case the turning bars have at least two positions and 
are in particular pivotable over 90°, wherein in a first position 
a web, in particular a web of material, is looped around a first 
half of the shell surface, and in a second position around a 
second half of the shell surface. 

Two turning bars, which extend parallel and are inclined by 
45° in respect to the web transport direction, constitute a 
turning bar pair. Several turning bar pairs are advantageously 
arranged. 

In one example, the compressed air exiting from the sinter 
material exits completely, i.e. over 360°, in the circumferential 
direction in both positions of the turning bars. 

In a second example several chambers are arranged in the 
turning bar, wherein a portion of the shell surface (sinter 
surface) is assigned to each chamber. Each chamber can be 
selectively charged with compressed air, so that in every position 
the area of the turning bar around which a web is looped is 
charged with compressed air. For this exemplary embodiment at 
least two feed lines, which can be selectively charged with 
compressed air, are arranged on the turning bar. The interior 
cross section of the feed line for providing the compressed air is 
less than 100 mm^, it preferably lies between 10 and 60 mm^ . 
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1 to 20 standard cubic meters per per hour exit from the 
air outlet surface of the sinter material, in particular 2 to 15 
standard cubic meters per m^ . An air outflow of 3 to 7 standard 
cubic meters per m^ is particularly advantageous. 

The sinter surface is charged with an overpressure of a least 
1 bar, in particular with more than 4 bar. A charge of the sinter 
surface with an overpressure of 5 to 7 bar is particularly 
advantageous . 

The turning bar has an exterior diameter of 60 to 100 mm and 
a length of more than 12 00 mm. 

A support tube is arranged in the turning bar, wherein the 
wall thickness of the support tube is greater than 3 mm, in 
particular greater than 5 mm. The support tube has a multitude of 
openings for feeding compressed air into the porous material . 
Porous material is also contained in the openings of the support 
tube . The porous material outside of the opening has a layer 
thickness of less than 1 mm. In a particularly advantageous 
manner, the layer thickness lies between 0.05 mm and 0.3 mm. 

The air-permeable material of the shell surface has pores of 
a size of 10 to 30 /xm. 
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List of Reference Numerals 



01 Forme cylinder, roller 

02 Ink fountain 

03 Cylinder, impression cylinder 

04 Structural member, doctor blade 

05 Connector 

06 Web, web of material 

07 Inner chamber, hollow space 

08 Support, support body 

09 Layer, microporous, material, air-permeable, 
microporous, sinter material, sinter metal 

10 

11 Metering edge 

12 Wall 

13 Catch basin 

14 Structural member, doctor blade 
15 

16 Inner sheet-metal piece 

17 Outer sheet-metal piece 

18 Front face 

19 Underside, side 
20 

2 1 Bore , per f orat ion 

22 Edge 

23 Catcher screen 

24 Structural member, guide element, impression 



cylinder 
Slider 

Inner chamber 
Support panel 

Printing group 
Dryer 

Structural member, guide element, web guide bar, 
guide roller, web guide roller 
Heating radiator 

Draw- in group 

Traction roller arrangement 
Traction roller 

Structural member, guide element, counter-pressure 

r 

bar, pressure roller, counter-pressure roller 
Arm 

Compensating roller 

Web center-regulation device 

Arm 

Inner chamber 

Housing 

Bores 

Printing group 
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51 Structural member, guide element, web guide plate, 
component, wall, product guide plate 

52 Traction roller pair 

53 Cylinder, folding blade cylinder 

54 Cylinder, folding jaw cylinder 
55 

56 Structural member, guide element, product guide 
element, guidance element 

57 Product, printed product 

58 Space 

59 Structural member, guide element, guide sail, 
guidance element, component 

60 

61 Structural member, guide element, guidance element, 
guide sail, component 

62 Mechanism, web guidance mechanism 

63 Mechanism, web guidance mechanism 

64 Structural member, guide element, guidance element, 
component 

65 

66 Structural member, guide element, guidance element, 
component 

67 Hollow space 

68 Shell 

69 Printing plate, wrap-around plate 
70 

71 Clamping strip 

72 Structural member, guide element, cylinder, forme 
cylinder 
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A 



Axis, vertic 
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Claims 

1. A structural member (04, 14, 24, 33, 39, 51, 56, 59, 61, 
64, 66, 72) of a printing press, wherein the structural member 
(04, 14, 24, 33, 39, 51, 56, 59, 61, 64, 66, 72) has microporous 
material (09) which is air-permeable, characterized in that the 
structural member (04, 14, 24, 33, 39, 51, 56, 59, 61, 64, 66, 72) 
includes an air-permeable support (08) , and that the microporous 
material (09) has been applied to a surface of the support (08) . 

2. A structural member (04, 14, 24, 33, 39, 51, 56, 59, 61, 
64, 66, 72) of a printing press, wherein the structural member 
(04, 14, 24, 33, 39, 51, 56, 59, 61, 64, 66, 72) has microporous 
material (09) which is air-permeable, characterized in that the 
structural member (04, 14) is embodied as a doctor blade (04, 14). 

3. A structural member (04, 14, 24, 33, 39, 51, 56, 59, 61, 
64, 66, 72) of a printing press, wherein the structural member 
(04, 14, 24, 33, 39, 51, 56, 59, 61, 64, 66, 72) has microporous 
material (09) which is air-permeable, characterized in that the 
structural member (24, 33, 39, 51, 56, 59, 61, 64, 66, 72) is 
embodied as a web-guiding guidance element (24, 33, 39, 51, 56, 
59, 61, 64, 66, 72) . 

4. The structural member in accordance with claim 1, 2 or 3 , 
characterized in that the microporous material (09) is a sinter 
material (09) . 
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5. The structural member in accordance with claim 2 or 3 , 
characterized in that the structural member (04, 14, 24, 33, 39, 
51, 56, 59, 61, 64, 66) includes an air-permeable support (08), 
and that the microporous material (09) has been applied to the 
surface of the support (08) . 

6. The structural member in accordance with claim 1 or 5, 
characterized in that the support (08) is made at least in part of 
a porous material (09) of a better air-permeability than the 
microporous material (9) . 

7. The structural member in accordance with claim 1, 5 or 6 , 
characterized in that the support (08) is made at least in part of 
a flat material, which surrounds a hollow space (07) provided with 
openings . 

8 . The structural member in accordance with claim 1 or 5 to 
7, characterized in that the microporous material (9) has a layer 
thickness which at least corresponds to the distance between 
adjoining openings of the support (08) . 

9. The structural member in accordance with claim 2, 
characterized in that the doctor blade (04) has a metering edge 
(11) , whose surface is made of the microporous material (09) , for 
placement against an ink-conveying roller (01) . 

10. The structural member in accordance with claim 2 or 9, 
characterized in that the support (08) reproduces the exterior 
contours of the metering edge (11) . 



-22- 



W1.2132DE 
05/16/2003 

11. The structural member in accordance with claim 2 or 10, 
characterized in that a wall (12) of the structural member (04) , 
which protrudes past the metering edge (11) , is also constituted 
by the support (08) coated with the microporous material (09) . 

12. The structural member in accordance with claim 2 or 11, 
characterized in that the air permeability of the structural 
member (04) per unit of area at the metering edge (11) is greater 
than that of the wall (12) . 

13 . The structural member in accordance with claim 2 or 9 to 
12, characterized in that a region of maximum permeability exists 
at a side (19) of the metering edge (11) which faces the ink 
catcher basin. 

14 . The structural member in accordance with claim 3 , 
characterized in that the structural member (28) is embodied as an 
impression cylinder (24) . 

15. The structural member in accordance with claim 14, 
characterized in that the structural member (24) is air-permeable 
on only a portion of the support panel (28) of its circumference. 

16. The structural member in accordance with claim 3, 
characterized in that the structural member (33) is embodied as a 
guide roller (33) . 
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17. The structural member in accordance with claim 16, 
characterized in that the structural member (33) is mounted in a 
dryer (32) of a printing press. 

18. The structural member in accordance with claim 3, 
characterized in that the structural member (39) is embodied as a 
pressure roller (39) of a traction roller arrangement (37) . 

19. The structural member in accordance with claim 18, 
characterized in that the traction roller arrangement (37) is 
arranged in the draw- in group or in the superstructure area of a 
printing press. 

20. The structural member in accordance with claim 3, 
characterized in that the structural member (33) is embodied as a 
paper guide for undried webs . 

21. The structural member in accordance with one of claims 
14 to 20, characterized in that the structural member (24, 33, 39) 
is mounted, fixed against relative rotation, in a printing press. 

22. The structural member in accordance with claim 3, 
characterized in that the structural member (72) is embodied as a 
forme cylinder (72) for a wrap-around plate (69) in the 
rotogravure area . 

23. The structural member in accordance with claim 3, 
characterized in that the structural member (51) is embodied as a 
component (51) in the area of the folding apparatus . 
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24. The structural member in accordance with claim 23, 
characterized in that the structural member (51) is embodied as a 
web guide plate (51) . 

25. The structural member in accordance with claim 23, 
characterized in that the structural member (51) constitutes a 
wall (51) of a former. 

26. The structural member in accordance with claim 23, 
characterized in that it constitutes a guide element (56, 59, 61, 
64, 66) arranged on a folding blade cylinder (53) of a folding jaw 
cylinder (54) . 

27. The structural member in accordance with one of claims 
3, characterized in that the structural member (33) is embodied as 
a turning bar. 

28. The structural member in accordance with claim 3, 
characterized in that the structural element (03) is embodied as a 
fixation device. 

29. The structural member in accordance with claim 1, 
characterized in that the structural member (04, 14, 24, 33, 39, 
51, 56, 59, 61, 64, 66, 72) is arranged in areas of a machine 
prone to soiling. 

30. A turning bar, having a shell surface with air outlet 
openings made of a porous air-permeable material, in particular of 
sinter material, wherein the sinter material is charged with 
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compressed air, characterized in that the turning bar has at least 
two positions, in particular can be pivoted over 90°, wherein, in 
a first position, a web is looped around (in the circumferential 
direction) a first half of the shell surface, and in a second 
position around a second half of the shell surface. 

31. A turning bar, having a shell surface with air outlet 
openings made of a porous air-permeable material, in particular of 
sinter material, wherein the sinter material is charged with 
compressed air, characterized in that compressed air exits from 
the sinter material completely, i.e. over 360°. 

32. The turning bar in accordance with claim 31, 
characterized in that the turning bar has at least two positions, 
in particular can be pivoted over 90°, wherein, in a first 
position, a web is looped around (in the circumferential 
direction) a first half of the shell surface, and in a second 
position around a second half of the shell surface. 

33. The turning bar in accordance with claim 30, 
characterized in that compressed air exits from the sinter 
material completely, i.e. over 360°. 

34. The turning bar in accordance with claim 30 or 31, 
characterized in that 1 to 20 standard cubic meters of air per 
hour exit from a square metier of air outlet surface (sinter 
material) . 
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35. The turning bar in accordance with claim 3 0 or 31, 
characterized in that 2 to 15 standard cubic meters of air per 
hour exit from a square meter of air outlet surface (sinter 
material) . 



36. The turning bar in accordance with claim 30 or 31, 
characterized in that 3 to 7 standard cubic meters of air per hour 
exit from a square meter of air outlet surface (sinter material) . 

37.. The turning bar in accordance with claim 3 0 or 31, 
characterized in that the sinter surface is charged with at least 
1 bar overpressure. 

38. The turning bar in accordance with claim 3 0 or 31, 
characterized in that the sinter surface is charged with more than 
4 bar overpressure. 

39. The turning bar in accordance with claim 3 0 or 31, 
characterized in that the sinter surface is charged with 5 to 7 
bar overpressure. 

40. The turning bar in accordance with claim 3 0 or 31, 
characterized in that at least two feed lines, which can be 
selectively charged with compressed air, are arranged. 

41. The turning bar in accordance with claim 30, 31 or 40, 
characterized in that a feed line for feeding the compressed air 
to the turning bar has an interior cross section of less than 100 
mm 2 . 
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42. The turning bar in accordance with claim 30, 31 or 40, 
characterized in that the feed line has an interior cross section 
between 10 and 60 mm^ . 



43. The turning bar in accordance with claim 30 or 31, 
characterized in that the exterior diameter of the turning bar is 
60 to 100 mm. 



44. The turning bar in accordance with claim 30 or 31, 
characterized in that the turning bar has a length of more than 
12 00 mm. 



45. The turning bar in accordance with claim 30 or 31, 
characterized in that the turning bar has a support tube. 

46. The turning bar in accordance with claim 45, 
characterized in that the support tube has a wall thickness 
greater than 3 mm. 

47. The turning bar in accordance with claim 45, 
characterized in that the support tube has a wall thickness 
greater than 5 mm. 

48. The turning bar in accordance with claim 3 0 or 31, 
characterized in that several chambers are arranged in the turning 
bar. 
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49. The turning bar in accordance with claim 48, 
characterized in that a portion of the shell surface (sinter 
surface) is assigned to each chamber. 

50. The turning bar in accordance with claim 49, 
characterized in that each chamber can be selectively charged with 
compressed air. 

51. The turning bar in accordance with claim 3 0 or 31, 
characterized in that the air-permeable material has pores of a 
size of 10 to 30 /xm. 

52. The turning bar in accordance with claim 45, 
characterized in that the support tube has a plurality of openings 
for feeding the compressed air into the sinter material. 

53. The turning bar in accordance with claim 45, 
characterized in that porous material is arranged in the openings 
of the support tube . 

54. The turning bar in accordance with claim 52, 
characterized in that the porous material has a layer thickness of 
less than 1 mm, in particular of 0.05 mm to 0.3 mm, outside of the 
openings . 

55. The turning bar in accordance with claim 30 or 31, 
characterized in that the turning bar is arranged in a rotary 
printing press. 
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56. The turning bar in accordance with claim 55, 
characterized in that the turning bar is arranged downstream of a 
printing group and upstream of a folding apparatus of a rotary- 
printing press. 

57. The turning bar in accordance with claim 56, 
characterized in that the turning bar is arranged downstream of a 
dryer and upstream of a folding apparatus . 

58. The turning bar in accordance with claim 30 or 31, 
characterized in that two turning bars, which extend parallel and 
inclined by 45® in respect to a web transport direction, 
constitute a turning bar pair. 

59. The turning bar in accordance with claim 58, 
characterized in that several turning bar pairs are arranged. 
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Abstract 

The invention relates to structural members of a printing 
press, wherein the structural members have a microporous, air- 
permeable material and the structural members comprise an air- 
permeable support, to whose surface the microporous material has 
been applied. 
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Beschreibung 

Bauteile einer Druckmaschine und Wendestangen mit einer Mantelflache mit 
LuftaustrittsSffnungen 

Die Erfindung betrifft Bauteile einer Druckmaschine und Wendestangen mit einer 
Mantelflache mit Luftaustrittsoffnungen gemali dem Oberbegriff des Anspruchs 1 , 2, 3 
bzw. 30oder31 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, Bauteile einer Druckmaschine und 
Wendestangen mit einer Mantelflache mit Luftaustrittsoffnungen zu schaffen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSR durch die Merkmale des Anspruchs 1 , 2, 3 bzw.. 30 
Oder 31 geldst. 

Aufgrund dieser neuartigeh AusfQhrungen mit gesinterten, luftdurchlassigen oder 
ahnlichen Materialien ergeben sich neue und vorteilhafte Konstnjktionsmdgllchkeiten fQr 
eine Vielzahl von Teilen einer Druckmaschine. 

Um eine gleichrnaiiige Verteilung von an der OberflSche des mikropor5sen Materia! 
austretender Luft zu erzieien, ohne gleichzeitig hohe Schichtdicken des Materials mit 
hohem Strdmungswiderstand zu bendtigen, ist es zweckmSfiig, dass das Bauteii einen 
festen, luftdurchlassigen TrSger aufweist, auf dem das mikroporSse Material aufgebracht 
ist. Ein solcher TrSger kann mit Druckluft beaufschlagt werden, die aus dem TrSger 
heraus durch die mikropordse Schicht fliefit und so an der Oberfl3che des Bauteils ein 
Luftkissen bildet. 

Dieser Trager kann seinerseits mit einer besseren Luftdurchlassigkeit als der des 
mikroporosen Materials poros sein; er kann aber auch aus einem einen Hohlraum 
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umschliellenden, mit Luftdurchtrittsoffnungeri versehenem Flachmaterial bzw. geformtem . 
Material gebildet sein. Auch Kombinationen dieser Alternativen kommen in Betracht. 

Urn eine gleichmaBige Luftverteilung zu erzieleh, ist es aufterdem wQnschenswert, dass 
die Dicke der Schicht wenigstens dem Abstand benaciibarter Offnungen des Tragers 
entspriclit. . ' - 

Aus der infolge der Mikroporositat des Materials sehr gleichmafilgen Verteilung der Luft 
an der Oberfiacbe des Bauteils resultiert ein sehr homogenes Luftkissen. Das Bauteil 
kann deshalb mit hohem Druck gegen ein anderes Bauteil gepresst werden, ohne dass 
die Bauteile In KOrperkontakt miteinander gelangen. 

Das Bauteil ist an vielerlei Steilen in eiher Druckmaschine einsetzbar, etwa als Rakel, als 
Presseur, als Leitelement wie etwa eine Leitwaize oder erne Wendestange, als Form- 
oder TrSgerzylinder fQr eine Wickelplatte. als AndrQckwaIze oder 
Andruckscheibe / Leitelement im Einzugswerk und Oberbau-Bereich, als 
Papierumlenkung in einem Trockner der Druckmaschine, als PapierfQhrung fQr 
ungetrocknete, frisch bedruckte Bahnen, als Komponente eines Falzapparats, einer 
Rxiereinrichtung. etc. 

Ausfuhrungsbelspiele der Erfindung sind In den Zeichnungen dargestellt und werden im 
Folgenden naher beschrieben. 

Eszeigen: 

Fig. 1 einen schematischen Schnitt durch ein Druckwerk gemSli der Erfindung; 

Fig. 2 eine zweite Ausgestaltung des Druckwerks. bei der das Rakel abgewandelt 
ist; 
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Fig. 3^ elne vergrolierte Querschnittsdarstellung der Rakel aus Fig. 2; 

Fig. 4 eine dritte Ausgestaltung eines Druckwerks gemali der vorliegeriden 
Erfindung; 

Fig. 5 eine.perspektivische schematische Ansicht des Presseurs des In Fig. 4 
gezeigten Druckwerks; 

Fig. 6 eInDruckwerkmitelnemTrocknergemafS der Erfindung; 
Fig. 7 eine schematische Darstellung eines Einzugwerks; 

Fig. 8 eine perspekHvlsche, teilweise geschnittene Ansicht einer Leitwaize des. 
Einzugwerks aus Fig. 7; 

Fig. 9 einen schematischen Querschnitt durch einen Trockner gemSfl der Erfindung; 

Fig. 10 eine Drudtmaschine mit melireren Druclwerken, an denen die Baiin Qber 
Leitwalzen gemSli der Erfindung gefOhrt ist; 

Fig. 1 1 einen scliematisclien Schnitt durcfi einen Faiztricliter gemSa der Erfindung; 

Fig. 12 einen Teilschnitt durcli einen Falzapparat mit einem Produldleitelemeni 
gemaii der Erfindung; 

Fig. 1 3 eine weitere Ansiclit eines Faizapparats mit ProdulcHeitelementen gemSli der 
Erfindung; 
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Fig. 14 einen schematischen Schnitt durch einen erflndungsgemalien Formzylinder. 

i 

Das in Fig. 1 in einem vereinfachten Schnitt gezeigte Tiefdruckwerk umfasst einen 
Formzylinder 01, eine Farbwanne 02, in die der Fonnzylinder 01 eintaucht und aus der er 
bei seiner Drehung Farbe mitnimmt, einen Presseur 03, der in an sich bekannter Weise 
als ein mit einem elastischen Material wie etwa Gummi beschichteter, drehbarer Zylinder 
03 ausgefQhrt ist, und eine Rakel 04. 

Die Rakel 04 Ist. bezogen auf die Drehrichtung des Fomrizylinders 01 im 
Gegenuhrzergersinn in der Figur. auf dem Weg von der Farbwanne 02 zu einem zwischen 
Formzylinder 01 und Presseur 03 gebildeten Druckspalt angeordnet. durch den eine zu 
bedruckende Bahn 06, insbesondere eine Materialbahn 06, gefOhrt ist. Die Rakel 04 hat 
einen sich Qber seine gesamte LSnge erstreckenden hohlen Ihnenraum 07, der durch 
einen an einer Ruckseite angebrachten Stutzen 05 mit Druckluft beaufschlagbar ist An 
der vom Formzylinder 01 abgewandten Seite ist der Innenraum 07 durch dichte Bleche * 
begrenzt, an der dem Formzylinder 01 zugewandten Seite jedoch durch einen vielfach 
durchbrochenen Tragerkorper 08, der an seiner Aulienseite eine Schicht 09 aus einem 
mikroporosen Material 09, insbesondere einem Sintemietall 09 oder ein ahnliches 
Material, tragt. Der Tragerkorper 08 kann ein vielfach durchlochertes StDck Flachmaterial 
bzw. gefomrites Material wie etwa ein gestanztes Blech oder ein steifes Drahtgeflecht 
sein; moglich ist aber auch ein dreidimensionaler luftdurchlassiger Korjjer wie etwa ein 
offenporiger Metallschaum etc.. 

Die dem Formzylinder 01 zugewandte Seite der Rakel 04 bildet eine Dosierkante 11, die 
an die OberflSche des Formzylinders 01 mit einer justierbaren Spaltbreite anstellbar ist, ' 
sowie zwischen der Dosierkante 1 1 und der Farbwanne 02 eine kontinuierliche 
absdiQssige Wand 12, die sich bis in einen die Farbwanne 02 umgebenden 
Auffangbehaiter 13 hinein erstreckt und an wel<rfier durch die Dosierkante 1 1 von der 
Oberflache des Fomizyiinders 01 abgestreifte Farbe in den Auffangbehaiter 13 abflieSen 
kann. 
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Der durchbrochene Tragerk6rper 08 erstreckt sich in die Dosierkante 1 1 hinein. so dass 
Dnjckluft aus dem Innenraum 07 bis zur Dosierkante 1 1 vordringen und uber die die 
Dosierkante 1 1 gleichmaSlg mit einer geringen Schichtdicke umgebende mikroporose 
Schicht 09 austreten kann. Dabei bildet Luft, die an der unmittelbar dem Fonnzylinder 01 
gegenQberliegenden Spitze der Dosierkante . 11 austritt, an deren Oberflache ein dunnes, 
dank der mikroporSsen Schicht 09 extrem homogenes Luftkisse.n, das einen 
unmittelbaren korperlichen Kontakt zwischen der Dosierkante 1 1 und dem Fonnzylinder 
01 verhindert. Dadurch sind die Dosierkante 11 sowie auf dem Fonnzylinder 01 montlerte 
Druckplatten bzw. der In sich gerasterte Formzylinder praktisch frei von RqibverschleiB, 
wShrend die Wirkung der Rakel 04 praktisch die gleiche 1st wie bei einer herkammlichen 
Rakel'mit fasten oder flexiblen Lippen. 

Auch im Bereich der Wand 12 ist die mlkroporbse Schicht 09, die den Tr^gerkorper 08 
bedeckt, homogen von Luft durchstromt. Dies verhindert, dass durch die Dosierkante 1 1 
abgestreifte Fatbe sich an der Wand 12 sammeit und .zu elnem Stau voir der Dosierkante 
1 1 fOhrt. Auch wenn die verwendete Farbe hoch viskos ist, kann sie die Wand 12 nicht 
benetzen und perit tropfenweise an dieser ab. 

Der hlerfOr benStigte Durchsatz an Druckiuft pro FiScheneinheit der Wand 12 ist geringer 
als der In HOhe der Dosierkante 1 1 erforderliche. Derartige unterschiedliche 
Durchflussraten sind reaiisierbar, indem die Zahl der Bohrungen und ihre relative 
Querschnittsfiache im TrSgerkSrper 08 sowie die Dicke der mikroporOsen Schicht 09 bzw. 
die Pordsitat der Schicht jeweils geeignet gewShit werden. Das heilit im Bereich der 
Dosierkante 1 1 muss die Dichte der Bohrungen grSBer und/oder die Dicke der Schicht 09 
kleiner als Im Bereich der Wand 12 sein. Eine Regelung ist auch Qber die Luftmenge 
und/oder den Luftdruck moglich. 

Luft, die durch eine der Bohrungen des Tragerkarpers 08 hindurchgetreten ist, neigt dazu, 
sich in den Poren der mikropordsen Schicht 09 sowohl zu deren Oberflache hin als auch 
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seitwarts, parallel zur Oberfiache zu verteilen. Wenn man annimmt, dass der ' 
Stromungswiderstand in der mikroporosen Schicht 09 Isotrop ist, so verteilt sich auch die 
durch eine Bohmng des TragerkOrpers 08 hindurchgetretene Luft isotrop in der Schicht 
09. Urn ein homogenes, IQckenloses Luftkissen an der Oberflache der Schicht 09 zu 
schaffen, muss Luft auf deren ganzer Oberflache austreten, auch in solchen Bereichen, 
unter denen sich ein undurchiassigerOberflachenbereich des TrSgefkerpers 08 befindet. . 
Hierfur kann die Dicke der mikroporosen Schicht 09 wenigstens genauso groR sein wie 
ein mittlerer Abstand zwischen benachbarten Bohrungen an der OberflSche des 
Tragerkorpers 08. 

Fig. 2 zeigt eine zweite Ausgestaltung eines Druckwerks mit einem gegenuber der Rakel 
04 abgewandelten Rakel 14. In Fig. 2 gezeigte Komponenten, die die gleichen 
Bezugszeichen wie Fig, 1 tragen, sind mit den entsprechenden, bereits mit Bezug auf Fig. 
1 geschriebenen Komponenten identisch. Die Spitze der Rakel 14 ist in Fig. 3 in 
vergroliertem MaBstab im Schnitt gezeigt Ein GehSuse der Rakel 14 ist gebildet durch 
ein winklig gebogenes Innenbiech 16 und ein in efwa parallel dazu verlaufendes 
AulS^nblech 17, das an einerdem Formzyllnder 01 zugewandten Stimselte 18 und einer 
an das Innenbiech 16 angrenzenden Unterseite 19 vielfach durchbrochen Ist. Die 
Stirnseite 18 und Unterseite 19 tragen die mikroporose Schicht 09. Die Rakel 14 ist 
vorgesehen, um mit seiner von Stimselte 18 und Unterseite 19 begrenzten Kante 22 
gegen den Fonmzylinder 01 angestellt zu werden. GrQRe, Querschnittsfiache und Dichte 
der Durchbrechungen 21 im Berelch der Kante 22 sInd so festgelegt, dass wie Im Fall der 
Fig. 1 ein homogenes Luftkissen zwischen der Kante 22 und der OberfiSche des 
Formzylinders 01 entsteht. das einen unmittelbaren Kontakt der Rakel 14 mit dem 
Formzyllnder 01 verhindert. An der Unterseite 19 ist die Dichte und/oder 
Querschnittsfiache der Bohrungen 21 grd&er, klelner oder gleich als im Berelch der Kante 
22, so dass hier ein Intenslver Luftstrom austritt, der durch die Kante 22 vom Fonnzylinder 
01 abgestreifte Farbe von der Unterseite 19 ab^ und in Richtung des AuffangbehSlters 13 
schleudert. Bei der in Fig. 2 gezeigten Konfiguration existiert keine Direktverblndung 
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zwischen der Kante 22 der Rakel 14 und dem Auffangbehalter 13, weswegen zwischen 
der Rakel 14 und dem Auffangbehalter 13 noch ein Auffangschirm 23 angeordnet ist, der 
vop abgeschleuderten Farbtropfen getroffen wird und an dem diese abwarts flielien 
konnen, Auch der Auffangschirm 23 kann eine dem Formzylinder 01 .zugewandte 
Oberflache aus lufldurchstromten mikroporSsen Material 09 auf einem durchbrocWenen 
Trager 08 entsprechend der Wand 12 der Rakel 04 aus Fig. 1 haben. 

Eine dritte Ausgestaltung eines.erfindungsgemaUen Druckwerks ist in Fig. 4 dargestellt. 
Der unterhalb der Materialbahn 06 liegende d^n Tell des Druckwerks ist mit dem in Fig. 1 
gezeigten identisch und wird deshalb nicht emeut beschrieben. Oberhalb der 

• Materialbahn 06 ist der zylinderfomnige, rotierende Presseur 03 aus Fig. 1 durch einen 
Presseur 24 in Forrrt eines halbzylindrischen, drehfest am (nicht gezeigten) Rahmen des 
Druckwerks montierten Hohlkorper ersetzt. Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausgestaltung ist 
der Presseur 24 gebildet durch ein geringfUgig verfomnbares. von einem Oder mehreren 
StaBeIn 26 gegen den Fomizylinder 01 gedrOcktes Gehause mit einem mit Druckluft 
beaufschlagbaren Innenraum 27 und einem kraftigen, vielfach durchbrochenen 
Tragerblech 28, das an seiner AuBenseite mit der mikroporSsen Schicht 09 versehen 1st 
Dias Tragerblech 28 ist hier halbzylindrisch, kann aber auch eine beliebige andere 
Zylindersegmentfomn oder aligemein elnen konvex oder konkav gewSlbten Querschnitt 
. haben. 

Wie oben bereits fQr die Rakel 04 beschrieben, entsteht durch die DurchstrOmung der 

• mikropordsen Schicht 09 durch Druckluft aus dem Innenraum 27 an der Oberflache des 
Presseurs 24 ein extrem dOnnes Luftkissen, das einen unmitteibaren, reibenden Kontakt 
zwischen dem Presseur 24 und der Materialbahn 06 vertiindert, es aber dennoch eriaubt, 
auf den Fomizylinder 01 die zum Drucken erforderiiche Anpresskraft ausQben. Das 
Luftkissen wirkt hier in gleicher Weise wie bei dem herkommlichen rotierenden Presseur 
03 aus Fig. 1 die flexible Gummischicht an dessen Oberflache. Im Gegensatz zu der 
Gummischicht unterliegt das Luftkissen jedoch keinem VerschleilX, und es wird an ihm im 
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' Betrieb auch keine Walkarbeit verrichtet, was auch die zwischen Formzylinder 01 und ^ 
Presseur 24 bedmckte Materialbahn 06 schont. 

Die Fig. 5 zeigt eine schematische Ansicht des in der Fig. 4 dargestellten Presseurs 24. 

•\ 

Fig. 6 zeigt einen scliematischen Schnitt durch ein Druckwerk 31 mit einem daruber 
. montierten Trockner 32 zum Trocknen einer in dem Druckwerk 31 frisch bedruckten 
IVIaterialbalin 06. Die Materialbahn 06 veriasst das Druckwerk 31 schrSg nach oben. urn 
an einer ersten Balinlenkwaize 33 in die Vertikale umgelenkt zu werden und in den 
' . ' Trockner 32 einzutreten. Die IVlaterialbahn 06 folgt in dem Trockner 32 einem umgekehrt 

• . U-formigen Weg, der zwischen einer Vielzahl von Heizstrahlern 34 hindurchfQhrt. Weitere 
Bahnlenkwalzen 33 steuem Richtungswechsei der Bahn 06 im Inneren des Trockriers 32 
sowie Im Anschluss an den Trockner 32. 

Die Bahnlenkwalzen 33 isind samtllch drehfest montiert und' haben die Form von 
langgestreckten Hohlzylindem 'mit einem druckbeaufschlagten Innenraum und einer den 
Innenraum umgebenden Wand, die Qber einen In der Fig. jeweils massiv schwarz 
dargestellten Winkelbereich hinweg eIne Vielzahl von Durchbrechungen aulweist und 
aullen mIt einer mikroporosen Schicht 09 versehen ist Diese Bahnlenkwalzen 33 
erzeugen, wenn sie mit Druckluft versorgt werden, am durchbrochenen Teil der Wand ein . 
Luflkissen. auf welchem die Materialbahn 06 im Wesentllchen reibungsfrei gefQhrt werden 
\ karin. Da Im Gegensatz zu herk5nimllchen rotierenden Bahnlenkwalzen die 

• Bahnlenkvvalzen 33 nicht In Drehung vers^tzt werden, kSnnen sie bel 
Geschwindigkeitssprtingen der Materialbahn 06 auch keine durch ihr TrSgheitsmoment 
bedingte Zug- oder BremskrSfte auf die Materialbahn 06 ausQben. Dadurch Ist die Gefahr 
vem'ngert, dass Schwankungen der Bahngeschwindlgkeit zu Bahnrissen fQhren. Die 
Bahnlenkwalzen in zylindrischer Form konnen ebenso als rotierende Walzen ausgefdhrt 
sein. 




W1.2132DE 
2003-05-16 



9 



Fig. 7 zeigt schematisch ein Einzugwerk fur eine Druckmaschine. Die schrSg von oben 
kommende Materialbahn 06 durchlauftzunachst eine Zugwalzenanordnung 3.7 mit einer 
drehangetriebenen Zugwaize 38, die zusammen mit einer Gegendruckwaize 39 einen 
Spalt begrenzt, durch den die Materialbahn 06 gefQhrt ist. Anders als bei Iierk6mmlichen 
Zugwalzenanordnungen ist die Gegendruckwaize 39 drehfest. Ihr Aufbau ist der gleiche 
wie bei der Bahnlenkwaize 33. die in Fig. 8 genauer dargestellt ist. Im Anschluss an die 
Zugwaize 38 umschlingt die Bahn 06 eine an einem Amn 41 schwenkbar aufgehSngte 
Tanzerwaize 42 , die zum Ausgleich von Schwankungen der Bahngeschwindigkeit vertikal 
beweglich Ist. Ober zwei Bahnlenkwalzen 33 enreicht die Bahn 06 schlielilich eine 
Bahnnnittenregelung 43, die zwei durch einen Ami 44 starr gekoppelte Bahnlenkwalzen 33 
umfasst und um eine in der Ebene der Figur verlaufende vertikale Achse A gesteuert 
schwenkbar ist,. um die Lage quer zur Ebene der Zeichnung, mit der die Materialbahn 06 
das Einzugwerk verlasst, einzustellen. 

Die Struktur der oben mit Bezug auf Fig. 6 und Fig. 7 erw§hnten Bahnlenkwalzen 33 ist in 
Fig. 8 dai^estellt Diese Figur zeigt eine perspektivische Ansicht eines Abschnitts einer 
Bahnlenkwaize 33. Wie an der aufgeschnittenen Stimseite der Bahnlenkwaize 33 zu 
erkennen,. umfasst diese wie die Rakel 04; 14 und der Presseur 24 einen hohlen 
Innenraum 46, der von einem metallischen GehSuse 47 umgeben ist, welches an seiner 
Oberflache die mikroporose Schicht 09 tragt. Das Gehause 47 ist in einem vorgegebenen 
Winkelintervall, in der Figur durch strichpunktierte Linien begrenzt, von einer Vielzahl von 
Bohrungen 48 durchsetzt, durch welche Druckluft aus dem Innenraum 46 in die 
mikroporSse Schicht 09 eindringen, sich in ihr verteilen und als homogenes Luftkissen auf 
der gesamten Oberflache austreten kann. DerWinkelbereich, in dem die Bohrungen 48 
gebildet sind, entspricht jeweils dem Bahnumschllngungswinkel, fOr den die betreffende 
Bahnlenkwaize .33 vorgesehen ist 

Dieser Aufbau gilt analog fOr alle RotationskOrper, wie Zylinder und Walzen. 
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Fig. 9 zeigt einen schematischen Schnitt durch einen zweiten Trockner fQr eine bedruckte 
. BahrT 06. Die Bahn 06 ist in dem Trockner uberwiegend horizontal gefOhrt, der Trockner 
ist vorgesehen, urn damit einen Luflraum zwischen Druckwerk und Falzapparat einer 
Druckmascliine zu OberbrQcken. Bahnlenkwalzen 33 mitdem in Fig. 8 gezeigten Aufbau 
sind an beiden Oberflachen der Bahn 06 angeordnet. Da im Betrieb die Bahn 06 dank des 
Luftkissens berOhmngsfrei um die Bahnlenkwalzen 33 gefQhrt ist, ist ein Abschmieren 
: noch unvollstandig getrockneter Farbe ausgeschlossen. selbst wenn die Bahn 06 
beidseitig bedruckt ist Da die Bahnlenkwalzen 33 keine beweglichen Telle aufweisen, 
eignen sie sich besonders gut fur den Einsatz bei den Im Inneren des Trockners 
herrschenden hohen Temperaturen von typischerweise ca. 280*'C. 

Die Leitwalzen 33 konnen auch als Wendestangen ausgebildet sein. 

Fig. 10 zeigt einen schematischen Schnitt durch dref. von einer Materialbahn 06 
nacheinander durchlaufenen Druckwerke 49 fQr Schen- und Widerdruck; Bahnlenkwalzen 
33 mit dem in Fig. 8 gezeigten Aufbau werden hier eingesetzt, urn eine frisch bedruckte, 
noch nicht getrocknete Bahn 06 am Ausgang eines Druckwerks bzw. am Eingang des 
darauffolgenden Druckwerks umzulenken. um sie dem Druckspalt des darauffolgenden 
Druckwerks in korrekter Orientlerung zuzufQhren. Die luftumspQIten Bahnlenkwalzen 33 
gelangen nicht in Kontakt mit der OberflSche der Bahn 06 und vermeiden dadurch 
jegliches Abschmieren. 

Fig. 1 1 ieigt einen schematischen Schnitt durch einen Falztrichter. Der Falztrichter 
umfasst zwei nach unten hin aufeinander zulaufende Bahnleitplatten 51, sovwe ein 
Zugwalzenpaar 52 am Scheitelpunkt des von den Bahnleitplatten 51 aufgespannten 
Winkels, Die Materialbahn 06 wird dem Falzzyllnder von oben parallel zur 
Zeichnungsebene zugefQhrt, und wahrend des Durchgangs durch den Falztrichter werden 
die Seitenrander der Materialbahn 06 aus der Zeichnungsebene herausgeklappt, so dass 
eine einfach ISngsgefalzte Bahn 06 resultiert, die In Orientlerung quer zur 
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Zeichnungsebene das Zugwalzenpaar 52 passiert. 

Die Bahnleitplatten 51. dieses Falztrichters sind jeweils durch ein einen mit Druckluft 
beaufschlagbaren Innenraum umschlieBendes GehSuse aus Blech gebildet, dessen der 
Materialbahn 06 zugewandte Seite vielfach diirchbrochen ist und eine mikroporose 
Schlcht 09 tr§gt. Ein Luftstrom, der vom Innenraum aus die mikropordse Schicht 09 
durchstramt. bildet an deren Oberflache ein Luftkissen, das einen unmittelbaren Kontakt 
zwischen den ProdUktleitplatten 51 und der von ihnen zu leitenden Bahn 06 verhindert. 
Die Biahn 06 passiert dalier den Falztrichter glatt und gleichmaSig ohne die Gefahr eines 
Steckenbleibens Oder von Bahnbeschadigung. Welter kann der komplette Trichter, 
einschlieRHch dem Trichterblech mit mikroporoser Schicht 09 ausgefuhrt werden. 

Fig. 12 zeigt schematisch einen Falzmesserzylinder 53, einen Falzklappenzylinder 54 
sowie ein Produktleitelement 56, das im Ausgangszwickel des ProduktQbergabespalts 
zvyischen den zwei Zylindem 53; 54 angeordnet ist. Wenn der Falzapparat arbeitet, so 
drOcken aus dem Falzmesserzylinder 53 beim Durchgang durch den 
ProduktQbergabespalt ausfahrende Falzmesser (nicht gezeigt) ein zu falzendes 
Druckerzeugnis 57 in eine Falzklappe des FalzHlappenzylinders 54, wo sie eingeklemmt. 
und weiterbefSrdert wird. Die Weiterdrehung der zwei Zylinder 53; 54 fQhrt dazu, dass 
zwischen der OberflSche des Falzmesserzylinders 53 und dem Druckerzeugnis 57, das 
von diesem abgezogen wird, ein Zwischenraum 58"entsteht, in welchen zum 
Druckausgleich Luft von auften nachflielien muss. Dieser Unterdruck behindert das 
Abziehen des am Falzmesserzylinder 53 aniiegenden Druckerzeugnisses 57. Das 
Produktleitelement 56 dient u.a. dazu, das Abziehen dieses fOhrenden Teils des 
Druckerzeugnisses 57 zu erieichtern. Der Aufbau des Produktleitelements 56 ist ahnlich 
wie der der Rake! 04; 14. des Presseurs 24 und der Bahnlenkwaize 33, d.h. eine 
durchbrochene Aulienwand eines Innenraums Ist mit einer mikropordsen Schicht 09 
verkleldet Hierdurch wird ein Anschlagen des Produktes an das Produktleitblech 
verhindert. 
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Fig. 13 zeigt einen vollstandigen Schnittdurch ieinen Falzapparat, bei dem eine Vielzahl 
yon am Umfang des Fal2anesserzylinders 53 Oder des Falzklappenzylinders 54 
angeordneten, an' den Zylindem 53; 54 geforderte Daickerzeugnisse 57 fuhrenden 
Elementen mit einer luftdurchstromten mikropordsen Oberflache. versehen sind. 

Bei diesen Komponenteh kann es sich z.B. urn ein FOhrungssegei 59 bzw. 61 handeln. 
Das Fulirungssegel 59 ist an einer Erzeugnisaufnahmestelle des Falzklappenzylinders 54 
angeordnet. urn einen gleichmaiiigen Obergarig eines bis zu dieser Stelle bis zu zwei 
Bandfuhrungsmechanismen 62; 63 gefuhrten Dmckerzeugnis von dem an dieser Stelle . 
endenden Mechanismus 62auf den Falzmesserzylinder 53 zu bewirken. Das 
FOhmngssegel 61 befindet sich im Eingangszwickel des Produktubergabespalts zwischen 
den Zylindem 53; 54 am Ende des Bandfuhrungsnriechanismus 63, urn einen vorzeitigen 
Kontakt zwischen einem von dem Mechanismus 63 entlassenen Druckerzeugnis und dem 
Falzklappenzyiinder 54 zu verhindern. 

Weitere solche Komponentep 64; 66 kannen als Ersatz fOr Produktieitbleche vorgesehen 
werden, die herkdmmlichenA^eise etwa zwischen dem Ausgangszwickel und der . 
Erzeugnisaufnahmestelle des Falzmesserzylinders 53 angeordnet sind, urn im 
Sammelbetrieb nicht an den Falzklappenzyiinder 54 ubergebene Druckerzeugnisse 57 zur 
Erzeugnisaufnahmestelle zurQckzubef5rdem. Eine ahnliche Komponente 66 erstreckt sich 
hier vom Ausgangszwickel aus urn einen Teil des Umfangs des Falzklappenzylinders 54. 
Alle diese Komponenten.59; 61; 64; 66 sind mit Druckluft beaufschlagt, urn einen 
Reibkontakt mit 'den Druckerzeugnlssen und eine Verschmutzung ihrer OberflSche zu 
verhlndern. 

Generell konnen bellebige, insbesondere verschmutzungsgefShrdete, aber beschwerlich 
zu reinigende Kompbnenten einer Druckmaschine mit einer von innen nach aul^en von 
Luft durchstr6mbaren mikropordsen Oberflache versehen werden. um das Anhaften von 
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Schmutzpartikeln zu verhindern. Dies fuhrt zu einem verringerten Zeitaufwand beim 
Reinigen der Druckmaschine, und die Zeitabstand^ zwischen zwei Reinlgungen konnen 
vergroliert werden. Auf diese Weise werden Kqsten gespart und die Produktivitat der 
Daickmaschine wird verbessert. 

Ein letztes Beispiel eines erfindungsgemalien Druckmascliinenbauteils ist in Fig. 14 
gezeigt. Es handelt sich urn einen im Axialschnitt dargestellten Fomnzylinder 72.. Ein 
zentraler Holilraum 67 ist von einem vielfach durchbroclienen IVIantel 68 umgeben, 
welcher eine nnikroporose Schicht 09 tragt. Eine Doickplatte 69 ist mit einem geringen, in 
der Zeichnung ubertrieben dargestellten Spiel um den Fomnzylinder 72 geschlungen und 
mit zwei Randern in einer Klemmleiste 71 befestigt. Aufgrund des Spiels ist es sehr 
einfach, die Druckplatte 69 an dem Zylind.er 72 in eine gewunschte Position zu bringen, 
Wenn diese Position en^eicht ist, wird durch Evakuieren des Hohlraums 67 die Druckplatte 
69 gegen die mikroporSse Schicht 09 gesogen und an dieser fest und unverrtickbar 
gehalten, so dass gedruckt werden kann. 

Anstelle der Druckplatte 69 konnen auch GummitQcher oder Klischees Verwendung 
firiden. 

Die mikropordsen Material aufweisenden Bauteiie 04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 
66; 72 kSnnen auch als Wendestangen oder Fixiereinrichtung ausgebildet sein. 

Bel alien AusfQhrungsbeispielen ist der Grundaufbau vorteilhaft, dass das mikroporose 
Material 09 auf einem TrSger 08 mit mehreren Offnungen zum Luftaustritt angeordnet ist 
und diese mit Luft beaufschlagt sind, insbesondere begrenzt der TrSger 08 einen mit Luft 
beaufschlagbaren Hohlraum, z. B. einen Kasten. 

Die Wendestangen. deren MantelflSche mit Luftaustritts5ffhungen aus porSsem. 
luftdurchldssigem Material, insbesondere aus mit Druckluft beaufschlagbarem 
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Sintermaterial, bestehen, kSnnen nach einem Druckwerk und vor einem Falzapparat ocjer 
nach einem Trockner und vor einem Falzapparat einer Rotationsdruckmaschine 
angeordnet sein. 

Dabei weisen die Wendestangen mindestens zwei Steliungen auf und sind insbesondere 
. um 90'' schwenkbar. wobei in einer ersten Stellung eine erste Haifte der Mantelflache in 
Umfangsrichtung von einer Balin. insbesondere einer Materialbahn umschlagen wird und 
in einer zweiteri Stellung eine zweite Haifte der Mantelflache umschlagen ist. 

Zwei parallel veflaufende und um 45* zur Bahntranspor^richtung geneigte Wendestangen 
bilden ein Wendestangenpaar. Vorteilhaftenveise sind mehrere Wendestangenpaare 
angeordnet. 

Die aus dem Sintermaterial austretende Druckluft tritt in einem Beispiel in beiden 
Steliungen der Wendestangen in Umfangsrichtung vollstandig, d. h, 360**, aus. 

Bei einem zweiten Beispiel sind in der Wendestange mehrere Kammem angeordnet, 
wobei jeder Kammer ein Teil der Mantelflache (Sinterflache) zugeordnet ist. Jede Kammer 
ist selektiv mit Druckluft beaufschlagbar, so dass in jeder Stellung der der Jewells 
umschlungene Bereich der Wendestange mit Druckluft beaufschlagt ist. FQr dieses 
AusfOhrungsbeispiel sind an der Wendestange mindestens zwei wahlweise mit Drudduft 
beaufschlagbare Zuleitungen angeordnet Der Innenquerschnitt der Zuleitung zur 
ZufOhrung der Druckluft zur Wendestange ist kleiner 100 mm^, vorzugsweise llegt er 
zwischen 10 und 60 mml 

■Aus der Luftaustrittsflache des Sintennaterials treten pro Stunde 1 - 20 Nomrikubikmeter 
pro m^, insbesondere 2 bis 15 Normkubikmeter pro m^ aus. Besonders vorteilhaft ist der 
Luftaustritt von 3 bis 7 Normkubikmeter pro m^. 
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Die Sinterflache wird mit einem Oberdruck von mindestens 1 bar, insbesondere mit mehr 
als 4 bar, beaufschlagt. Besonders vorteilhaft ist eine Beaufschlagung der Sinterfl§che mit 
einem Oberdrucl< von 5 bis 7 bar. 

Die Wendestange weist einen Auliendurchmesser von 60-100 mm und ein Lange von 
mehr als 1200 mm auf. 

In der Wendestange ist ein Tragen-ohr angeordhet, wobei die Wandstarke des 
Tragerrolires grower als 3 mm, insbesondere groBer 5 mm, ist. Das TrSgerrohr weist eine 
Vielzahl von Offnungen zurZufuhr der Druckluft in das pordse Material auf. Auch in den 
Oifnungen des TrSgerrohres beflndet sich por6ses Material. Das porSse Material ; 
auftarhalb der Offnung weist eine Schichtdicke, die kleiher als 1 mm ist. auf. Besonders 
vorteilhaft ist eine Schichtdicke zwischen 0.05 mm und 0.3 mm. 

Das luftdurchiasslge Material der MantelfiSche weist Poren mit einer GroBe von 
10-30 M-m auf. 
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Bezugszeicheniiste 

01 Fomnzylinder, Waize 

02 Farbwanne 

03 Zylinder, Presseur 

04 Bauteil, Rakel 

05 • Stutzen 

06 Bahn, Materialbahn 

07 Innenraum, Hohlraum 

08 Trager, Tr&gerkorper * 

• 09 Schicht mikroporSs; Material, luftdurchlassig, mikroporos; Sintermaterial; 
Sintermetall 

10 - 

1 1. Dosierkante . 

12 Wand 

13 AuffangbehSlter 

14 Bauteil, Rakel 

is- 
le Innenblech 

17 AuSenblech 

18 Stimselte 

19 Unterseite, Seite 

• 20 - 

21 Bohrung, Durchbrechung 

22 Kante 

23 Auffangschirm 

f 24 Bauteil, Leitelement, Presseur 

25 - 

26 Stoliel 
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27 Innenraum 

28 TrSgerblech 

29 . * ' 

30 - ' 
3t Druckwerk 

32 Trockner 

33 Bauteil, Leitelement, Bahnlenkstange, Leitwalze. Bahnlenkwalze 

34 Heizstrahler *' ' 

35 - 

36 Einzugwerk 

37 Zugwalzenanordnung 

38 Zugwaize 

39 Bauteil, Leitelement, Gegendruckstange, AndrOckwalze, Gegendruckwaize 

40 - ; , ' 

41 Arm 

42 TSnzerwalze 

43 . Bahnmittenregelung 

44 Amn 

45 - ' 

46 Innenraym 

47 GehSuse 

48 Bohrungen 

49 Druckwerk 

50 ■ 

51 Bauteil, Leitelement. Bahrileitplatte, Komponente, Wand, Produktleitplatte 

52 Zugwalzenpaar 

53 Zylinder, Falzmesserzylinder 

54 Zylinder, Falzklappenzylinder 

55 - 
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56 Bauteil, Leitelement, Produktleitelement, FQhnjngselement 

57 Produkt, Druckerzeugnis. 
. 58 Zwischenraum 

59 Bauteil, Leitelement, Fuhrungssegel, FQhrungselement, Komponente 

60 - " 

61 Bauteil, Leitelement, Fuiirungselement, Futirungssegel, Komponente 

62 Mechanismus, BandfQhrungsmechanismus 

63 Mechanismus, Bandfulirungsmechanismus 

64 Bauteil. Leitelement, FQhrungselement, Komponente 

65 - ' 

66 Bauteil, , Leitelement, Fuhrungselement, Komponente, 

67 Hohlraum 

68 Mantel 

69 Druckplatte, Wickelplatte 

70 - . 

71 Klemmleiste 

72 Bauteil, Leitelement, Zylinder, Fonm2ylinder 
A Achse, vertlkal 
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AnsprQche 

1. Bauteil (04; 14; 24; -33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einer Druckmaschine, wobei 
das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61'; 64; 66; 72) mikroporSses, ' 
luftdurchiassiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzeictinet, dass das Bauteil 
(04; 14; 24; 33; 39; 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einen iuftdurcliiassigen TrSger (08) 
umfasst, und dass das mikroporSse Material (09) auf einer Oberflaciae des TrSgers 
(08) aufgebracht ist. 

2. Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) einer Druckmaschine, wobei 
das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) mikroporoses, 
luftdurchiassiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzeichnet. dass das Bauteil 
(04; 14) als Rakel(04; 14) ausgebildet ist 

3. Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) einer Dmckmaschine, wobei 
das Bauteil (04; 14; 24; 33; 39, 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) mikroportises, 
luftdurchlSssiges Material (09) aufweist, dadurch gekennzeichnet, dass das Bairteil 
(24; 33; 39. 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) als bahnfOhrendes Leitelement (24; 33; 39, 
51 ; 56; 59; 61 ; 64; 66; 72) auggebildet ist. 

4. Bauteil nach Anspruch 1 , 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das mikroporSse 
Material (09) ein Sintemriaterial (09) ist 

5. Bauteil nach Anspmch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (04; 14r 
24; 33; 39; 56; 59; 61; 64; 66) eInen luftdurchlSsslgen Trager (08) umfasst, und dass 
das mikroporQse Material (09) auf einer Oberflache des TrSgers (08) aufgebracht 
ist. 

6. Bauteil nach Anspruch 1 oder.5, dadurch gekennzeichnet, dass der Titger (08) 
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wenigstens zum Teii aus einem porosen Material (09) mit einer besseren 
Luftdurchl3ssigkeit als das mikroporOse Material (09) gebildet ist 

7. Bauteil nach Anspruch 1 , 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (08) 
wenigstens zum Tail aus einem einen Hohlraum (07) umschlieS.enden, mit 
Offiniungen versehenen Flachmaterial gebildet ist. 

8. Bauteil nach Anspruch 1 oder 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass das 
mikroporose Material (09) eine Schichtdicke aufweist. die wenigstens dem Abstand 
benachbarter Offnungen des Tragers (08) entspricht. 

9. Bauteil nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Rake! (04) eine 
Dosierkante (1 1 ) zum Anstellen gegen eine farbtragende Waize (01 ) aufweist. deren 
Oberfiache aus dem mikroporOsen Material (09) gebildet ist, 

1 0. Bauteil nach Anspruch 2 oder 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Trager (08) die 
Au&enkontur der Dosierkante (11) nachbildet. 

1 1 . Bauteil nach Anspruch 2 oder 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass eine VVand (1 2) 
des Bauteiis (04), die Qber die Dosieri<ante (11) vorspringt, ebenfalis durch den mit 
denfvmikroporasen Material (09) beschichteten Trager (08) gebildet ist 

• 1 2. Bauteil nach Anspruch 2 oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Lufldurchiassigkeiit des Bauteiis (04) pro Fiacheneinheit an der Dosierkante (1 1 ) 
hoher ist als an der Wand (12). 

13. Bauteil nach Anspnjch 2 oder 9 bis 1 2, dadurch gekennzeichnet, dass eine Region 
maximaler Durchiassigkeit an einer einem FarbauffangbehSlter zugewandten Seite 
(1 9) der Dosieri<ante (1 1 ) vorhanden ist. 
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14. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (28) als 
Presseur (24) ausgebijdet ist. 

15. Bauteil nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (24) nur auf 
einem Tell des Tragerblechs (28) seines Umfangs luftdurchlasslg ist. 

16. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet. dass das Bauteil (33) als 
Leitwaize (33) ausgebildet ist. 

• 17. Bauteil nach Anspruch 16. dadurch gekennzeichnet.. dass das Bauteil (33) in einem 
Trockner (32) einer Dnjckmaschine montiert ist. 

18. Bauteil nach Anspruch 3. dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (39) als 
AndrQckwaIze (39) einer Zugwalzenanordnung (37) ausgebildet ist. • 

1 9. • Bauteil nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, dass die Zugwalzenanordnung 
(37) im EInzugwerk oder m Oberbau-Bereich einer Dnjckmaschine angeordnet ist. 

20. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (33) zur 
PapierfQhrung ungetrockneter Bahnen ausgebildet Ist 

• 21 . Bauteil nach einem der AnsprQche 14 bis 20. dadurch gekennzeichnet. dass das 
Bauteil (24; 33; 39) drehfest In einer Druckmaschine montiert ist. 

/ 

22. Bauteil nach Anspaich 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (72) als 
Formzylinder (72) fQr eine Wickelplatte (69) im TIefdruck-Bereich ausgebildet ist. 

23. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) als 
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Komponente (51) im Falzapparat-Bereich au^ebildet ist. 

24. .Bauteil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) als 
Bahnleitplatte (51) ausgebildet ist 

25. Bauteil nach Anspmch 23, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (51) eine 
Wand (51 ) eines Falztrichters biidet. 

26. Bauteil nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass es ein an einem 
Falzmesserzylinder (53) oder eihem Falzklappenzylinder (54) angeordnetes 

I Fuhrungselement (56; 59; 61; 64; 66) biidet. 

27. Bauteil nach einem der Anspruche 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil 
(33) als Wendestange ausgebildet ist. 

28. Bauteil nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass das Bauteil (03) als 
Flxiereinrichtung ausgebildet ist. 

29. Bauteil nach Anspoich 1, dadurch gekennzeichnet, dass das. Bauteil (04; 14; 24; 33; 
39; 51; 56; 59; 61; 64; 66; 72) in schmutzanfalligen Berelchen einer Maschine 
angeordnet Ist. 

30. Wendestange mit eIner MantelflSche mit LuftaustrittsSffnungen aus porflsem 
. luftdurchiassigem l\4aterial, insbesondere aus Sintermaterial, wobei das 

Sintennaterial mit Druckluft beaufschlagt ist, dadurch gekennzeichnet. dass die 
Wendestange zumindest zwei Stellungen aufweist, insbesondere urn 90* 
schwenkbar ist, wobei in einer ersten Stellung eine erste Halfte der Mantelflache (in 
Umfangsrichtung) von einer Bahn und in eirier zwelten Stellung eine zweiten Haifte 
der Mantelflache umschlagen ist 
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31 . Wendestange mit einer Mantelflache mit Luftaustrittsoffnungen aus porosem 
luftdurchlassigem Material, insbesondere aiis Sintermaterial, wobei das 
Sintermaterial mit Daickluft beaufschlagt ist, dadurch gekennzeichnet, dass in 
Umfangsrichtung vollstandig, d. h. 360% Druckluft aus dem Sintermaterial austritt. 

32. Wendestange nach Anspruch 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die Wendestange , 
zumindest zwei Steliungen aufweist, insbesondere urn 90** schwenkbar ist, wobei in » 
einer ersten Stf Hung eine erste Halfte der Mantelflache (In Umfangsrichtung) von 
einer Bahn und in einer zweiten Stellung eine zweiten Haifte.der Mantelflache 
umschlagen ist. 

33. Wendestange nach Anspruch 30. dadurch gekennzeichnet, dass in beiden 
Steliungen in Umfangsrichtung vollstandig. d. h. 360**, Druckluft aus dem 
Sintemiaterial austritt. 

34. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch geikennzeichnet, dass 

1-20 Nonnkubikmeter Luft pro Stunde auf einen Quadratmeter Luflaustrittsfiache 
(Sinterfiache) austreten. 

35. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet. dass 2-15 ' 
Normkubikmeter Luft pro Stunde auf einen Quadratmeter Luftaustrittsfiache 
(Sinterfiache) austreten. 

36. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass 3-7 
Normkubikmeter Luft pro Stunde auf einen Quadratmeter Luftaustrittsfiache 
(Sinterfiache) austreten. 



37. 



Wendestange nach Anspruch 30 oder 31, dadurch gekennzeichnet, dass die 
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Sinterfiache mit mindestens 1 bar Oberdruck beaufschlagt ist. 

38. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Sinterfiache mit mehr als 4 bar Oberdruck beaufschlagt ist 

39. Wendestange nach Anspmch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Sinterfiache mit 5 bis 7 bar Oberdruck beaufschlagt ist. 

40. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass 
mindestens zwel wahlweise mit Druckluft beaufschlagbare Zuleitungen angeordnet 
sind. 

41 . Wendestange nach Anspruch 30. 31 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Zuleitung zur ZufQhrung der Druckluft zur Wendestange eine Innenquerechnitt 
Kleiner 100 mm^aufweist. 

42. Wendestange nach Anspmch 30, 31 oder 40, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Zuleitung einen Innenquerschnitl zwischen 10 und 60 mm^ aufweist. 

43. Wendestange nach Anspruch 30 oder31, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Auftendurchmesser der Wendestange 60 - 1 00 mm betragt. 

44. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 . dadurdi gekennzeichnet, dass die 
Wendestange eine Ldnge grSfier 1200 mm aufweist. 

45. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Wendestange ein TrSgen-ohr aufweist. 

46. Wendestange nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass das TrSgen^ohr • 
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eine Wandstarke grolier 3 mm aufweist. 

47. Wendestange nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass das TrSgerrohr 
eine Wandstarke gr6lier 5 mm aufweist 

48. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass in der 
Wendestange mehrere Kammern angeordnet sind. 

49. Wendestange nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet, dass jeder Kammer ein 
Teil der IVIantelfiache (SinterflSche) zugeordnet ist 

50. Wendestange nach Anspruch 49. dadurch gekennzeichnet. dass jede Kammer 
selektiV mit Druckiuft beaufschlagbar ist. 

51 . Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 . dadurch gekennzeichnet. dass das 
. lufldurchlassige Material Poren mit einer GroRe von 10 - 30 inm aufweist. 

52. Wendestange nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet, dass das Tragen^bhr 
eine Vielzahl von Offnungen zur Zufuhr der Druckiuft in das por5se IVIaterial 
aufweist. 



53. Wendestange nach Anspruch 45, dadurch gekennzeichnet. dass in den' Offnungen 
des TrSgen-ohres porSses IVIaterial angeordnet ist 

54. VVendestange nach Anspruch 52, dadurch gekennzeichnet, dass das porSse 
IWaterial auRerhaib der Offnungen eine Schichtdicke kleiner als 1 mm, insbesondere 
von 0,05 mm bis 0.3 mm, aufweist 

55. Wendestange nach Anspruch 30 oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass die 



I 
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Wendestange in einer Rotationsdruckmaschine angeordnet 1st. 

56. Wendestange nach Anspruch 55, dadurch gekennzeichnet, dass die Wendestange 
nach einem Druckwerk und vor einem Falzapparat einer Rotationsdruckmaschine 
angeordnet ist. 

57. Wendestange nach Anspruch 56, dadurch gekennzeichnet, dass die Wendestange 
nach einem Trockner und vor einem Falzapparat angeordnet ist. 

58. Wendestange nach Anspruch 30,oder 31 , dadurch gekennzeichnet, dass zwei 
Wendestangen parallel verlaufend und urn 45^ geneigt zur Bahntransportrichtung 
ein Wendestangenpaar bilden. ' ' \ . 

59. Wendestange nach Anspruch 58, dadurch gekennzeichnet. dass mehrere 
Wendestangenpaare angeordnet sind. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft Bauteile einer Dmckmaschine, wobei die Bauteile mikroporoses, 
luftdurchlassiges Material aufweisen und die Bauteile einen luftdurchlassigen TrSger 
umfassen,.auf dessen Oberflache das mikroporSse Material aufgebracht ist. 




Fig. 6 
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Fig. 14 



